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Wykonanie tokarki VENUS200

Parametry techniczne maszyny:

Gabaryty obrobkowe
e Najwieksza $rednica przelotu nad ostonami prowadnic toza 300 mm
o Najwieksza Srednica przelotu nad suportem poprzecznym 210 mm
e Najwieksza dtugos¢ toczenia w ktach z uchwytem @160 350 mm
o Srednica standardowego uchwytu samocentrujacego 160 mm

Wrzeciennik staly

e Koncdwka wrzeciona cylindryczna 140h5 mm

e Przelot wrzeciona 56 mm

e Przeswit ciegna (max. Srednica obrabianego preta) 45 mm

e Moc napedu gtdwnego (S1/S6) FANUC 3,7/55 kW

e Zakres predkosci wrzeciona 5-4000 obr/min
e Maksymalny moment na wrzecionie (S1/56) FANUC 32/63 Nm

Suport

e Przesuw osi X" 120 mm

e Przesuw osi ,Z" 358 mm

e Szybki przesuw w osi X" 15 m/min
e Szybki przesuw w osi ,,Z" 15 m/min

Standardowa gtowica rewolwerowa Pragati

e Liczba pozycji 8

e Najwieksza $rednica chwytu wytaczadta 25 mm

e Przekrdj trzonka noza 16x16 mm
Konik

e Przesuw konika 320 mm

e Regulowana sita docisku kfa (przy cisnieniu 30Bar) 70-370 daN

e Stozek Morse’a 3
Wymiary gabarytowe

e Diugosc 2500 mm

e Szerokos¢ 1700 mm

o Wysokos¢ 1950 mm

e Masa w zaleznosci od wybranych opcji 1500-2000 kg
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Uklad sterowania FANUC OiTF plus z Manual Guide

Instalacja elektryczna przystosowana do zasilania z sieci 3x400V, 50Hz

Przetwornik obrotowo-impulsowy na wrzecionie

Silnik gtdwny z bezstopniowg cyfrowg regulacjg predkosci obrotowej

Regulowane cyfrowo napedy osi

Elektroniczne kétko reczne

X | X | X | X |X|X|X

Glowica 8-pozycyjna BTP63 z narzedziami stalymi mocowanymi bezposrednio
w tarczy narzedziowej

Uchwyt mechaniczny @160 z kpl. szczek twardych i miekkich oraz
z cylindrem hydraulicznym przelotowym

Chwytak przedmiotéw obrobionych z pojemnikiem

Konik hydrauliczny sterowany pedatem noznym

Automatyczne otwieranie i zamykanie drzwi

System chtodzenia narzedzi standard

Instalacja o$wietleniowa

Sygnalizator stanu maszyny

Standardowy kolor malowania: BLUE AFM zblizony do RAL 5000 (podstawa maszyny); RAL
7035.

Instrukcja obstugi i programowania w jezyku polskim

XX | X | X|X|X|X|X|X]| X

Koncentratu chtodziwa TRIM MicroSol515 — pierwsze zalanie

Cena: 220 000 PLN+23% VAT

Powyzsza cena dotyczy 1 sztuki tokarki CNC
O sprzedazy decyduje kolejnos¢ zgtoszen

Zapraszamy do naszej firmy w Andrychowie )
Profesjonalna obstuga, szybki dojazd, najnizsze ceny, ZADZWON!
Pomagamy w finansowaniu maszyn — Leasing

Zapraszamy do kontaktu:

- Sylwester Ruta tel. 600 805 292
- Piotr Wrébel tel. 698 692 686

- Marta Matecka tel. 534 355 150

Zapraszamy rowniez do obejrzenia innych naszych maszyn!!!

**Wszystkie zatgczone zdjecia majg charakter pogladowy.

**Wszystkie podane ceny sg cenami netto.

**Zastrzegamy sobie prawo zmiany danych technicznych maszyn.

**Przedstawiona oferta cenowa ma charakter informacyjny i nie stanowi oferty handlowej
w rozumieniu Art.66 par.1 Kodeksu Cywilnego.
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